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B schreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Fadenliefersystem 
gemaG dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 
[0002] Bei der Verarbeitung der meisten Fadenquali- 
taten in einem solchen Fadenliefersystem tritt im Regel- 
fall starker Flusenflug auf. Die Flusen haben die unan- 
genehme Eigenschaft, sich trotz der Luftstromungen 
aufgrund des Arbeitens des Liefergerates und der Be- 
wegung des Fadens an kleinsten Vorsprungen, in Stro- 
mungstotzonen, Winkeln und innenliegenden, von au- 
Gen kaum zuganglichen Hohlraumen abzulagern und 
permanent wachsende Flusenbuschel und Flusenbela- 
gezu bilden. Dies istspeziell im Abzugsbereich des Fa- 
den liefergerates unvermeidlich, wo sich zur Fadenkon- 
trolle Ballonbegrenzungs-, Brems- oder Oberwa- 
chungsorgane befinden. Die Flusenablagerungen 
wachsen, bis sie sich aufgrund des Eigengewichtes 
nicht mehr halten konnen oder durch die Fadenbewe- 
gung abgelost werden. Abgeloste Teile solcher Belage 
bzw. groGe Flusenbuschel haften haufig am Faden und 
werden mit diesem in das Gewebe eingetragen, was zu 
Gewebefehlem fuhrt. 

[0003] Bei einem aus EP-B-0 1 70 027 bekannten Fa- 
denliefersystem mit wenigstens einem Fadenliefergerat 
ist in das Fadenliefergerat eine Diisenvorrichtung inte- 
griert, die den Detektionsbereich eines optischen De- 
tektors mit Luftstrahlen abschirmt. Da gefordert ist, daG 
sich kein Staub zwischen dem Detektor und dem Fa- 
denvorrat dort auf dem Speicherkorper absetzt, wo de- 
te ktiert wi rd , u nd/oder jegl iche Staubf locken von diesem 
Detektionsbereich weggeleitet werden mussen, sind 
permanent wirkende Luftstrahlen notwendig. D.h., daG 
jede Ausblasoffnung permanent mit Druckluft versorgt 
wird, solange das Fadenliefergerat in Betrieb ist. Der 
permanente Betrieb der Dusenvorrichtung garantiert 
zwar die Funktionsfahigkeit der Detektionsvorrichtung, 
ist jedoch nicht geeignet, Gewebestorungen durch ein- 
getragene Flusenbuschel oder Staubflocken zu verhin- 
dern, denn Flusen und Staub finden trotz kontinuierli- 
cher Druckluftbeaufschlagung im Detektionsbereich ge- 
eignete Vorsprunge, Winkel und Hohlraume im Abzugs- 
bereich des Faden liefergerates, urn sich dort abzula- 
gern. Teile solcher Ablagerungen konnen, falls sie ge- 
nug gewachsen sind, vom Faden und/oder aufgrund ih- 
res Eigengewichtes abgelost und mit dem Faden mitge- 
nommen und in das Gewebe eingetragen werden. Die 
gleichmaGige Luftstromung, die den Detektionsbereich 
abschirmt, ist im Abzugsbereich eher von Nachteil, weil 
ein gleichformiges Stromungsmuster Flusen in Winkel, 
Hohlraume oder gegen Vorsprunge fordert und verdich- 
tet. Bei der permanent mit Druckluft versorgten Dusen- 
vorrichtung ist der Druckluftbedarf und somit der Ener- 
gieaufwand auGerordentlich hoch. 
[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Fadenliefersystem der eingangs genannten Art zu 
schaffen, bei dem mitgeringem EnergieaufwandGewe- 
befehler durch eingetragene Flusenbuschel vermieden 



sind. 

[0005] Die gestellte Aufgabe wird mit den Merkmalen 
des Anspruchs 1 gelost. 

[0006] Die in den Abzugsbereich des Fade n lief erge- 

5 rates gerichteten Ausblasoffnungen der in das Faden- 
liefergerat baulich eingegliederten Dusenvorrichtung Id- 
sen Flusenablagerungen weitaus wirksamer ab als kon- 
tinuieriiche Luftstrahlen, weil die kinetische Energie ei- 
nes stoGartigen Strahlimpulses fur die Ablagerung eine 

10 schock- oder schlagartige Sprengwirkung erzeugt. Die 
stoGweisen Strahlimpulse werden mittels der Unterbre- 
chervorrichtung initiiert, die Druckluft nur uber eine vor- 
bestimmte Zeitdauer zu den Ausblasoffnungen getan- 
gen laGt und zwischen den stoBweisen Strahlimpulsen 

15 Ruhepausen herstellt, in denen keine oder nur wenig 
Druckluft stromt Es konnen einzelne kurze oder langere 
stoBartige Strahlimpulse erzeugt werden, oderauch ei- 
ne Impulsfolge aus sehr kurzzeitigen, pulsierenden 
Strahlimpulsen mit nachfolgend langerer Ruhepause. 

20 Flusen- u nd Staubablagerungen werden so zerbrochen 
und abgefuhrt, ehe sie ein kritisches AusmaG erreichen 
und vom Faden losgelost und mitgenommen werden. 
Dadurch werden Gewebefehler aufgrund eingetragener 
Flusen- oder Staubansammlungen zuverlassig vermie- 

25 den. Dies basiert auf der Erkenntnis, daB stoBartige 
Strahlimpulse, zwischen denen Ruhepausen verstrei- 
chen, eine wesentlich intensivere Absprengwirkung er- 
zielen als kontinuierliche Luftstrome, dabei aber den 
Luftverbrauch gering halten lassen. Die abgesprengten 

30 Ablagerungen lassen sich ferner durch stoBartige 
Strahlimpulse sehr wirkungsvoll aus dem Abzugsbe- 
reich des Fadenliefergerates abfuhren, ohne mit dem 
Faden mitbewegt zu werden. Es kann von Vorteil sein, 
wenigstens einen stoBartigen Strahlimpuls zu erzeu- 

35 gen, wenn der Faden gerade bewegungslos verharrt, 
den oder die stoBartigen Strahlimpulse zum Einwirken 
zu bringen, wenn das Fadenliefergerat lauft. Jeder 
Strahlimpuls fuhrt im Auftreffbereich zu individuellen 
und starken Turbulenzen, die kein regelmaBiges oder 

40 gleichmaGiges Stromungsmuster entstehen lassen, 
das die Gefahr sich unter Anpassung an dieses Stro- 
mungsmuster erst recht bildender Ablagerungen mit 
sich brachte. Bei entsprechend haufiger Einwirkung 
stoGartiger Strahlimpulse laGt sich die Ablagerung von 

45 Flusen und Staub im hinsichtlich des Entstehens sol- 
cher Gewebefehler kritischen Bereich des Fadenliefer- 
gerats auch ganzlich vermeiden. Mit der die Diisenvor- 
richtung steuernden Unterbrechervorrichtung werden 
auf iiberraschend einfache Weise Gewebefehler auf- 

50 grund eingetragener Flusenbuschel oder Staubflocken 
vermieden. 

[0007] Wesentlich ist, daG mittels der Unterbrecher- 
vorrichtung stoBartige Strahlimpulse erzeugt und diese 
Impulse im kritischen Abzugsbereich des Fadenliefer- 
55 gerates zur Einwirkung gebracht werden, urn Ablage- 
rungen noch unschadlicher GroGe wegzusprengen 
bzw. sogar das Entstehen gefahrlicher Ablagerungen zu 
verhindern. Wie die stoGartigen Strahlimpulse mittels 
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der Unterbrechervorrichtung mit der Dusenvorrichtung 
erzeugtwerden, richtetsich nach den Betriebsgegeben- 
heiten des Fadenliefersystems. Damit ist gemeint, daB 
in regelmaBigen oder unregelmaBigen Zeitabstanden, 
die abhangen von dem Flusen- und Staubanfall jedes 
Liefergerates, jeweils ein stoBartiger Strahlimpuls mit 
einer vorbestimmbaren Dauerzur Einwirkung gebracht 
wird, oder in vorbestimmten Zeitabstanden eine Folge 
solcher stoBartiger Strahlimpulse erzeugt wird, d.h. eine 
puisierende Reinigungssequenz eingesteuert wird. Die 
Unterbrechervorrichtung kann manuell bedient werden, 
z.B. im Verlauf routinemaBiger Reinigungszyklen durch 
den Weber, oderfemgesteuert und automatisch, gege- 
benenfalls von einer Oberwachungszentrale in einer 
Weberei, oder vollautomatisch gefuhrt durch eine zuge- 
ordnete Steuervorrichtung, gegebenenfalls sogar die 
Steuerung des jeweiligen Faden liefergerates oder eine 
zentrale Steuerung eines Fadenliefersystems mit meh- 
reren Fadenliefergeraten an einer Webmaschine oder 
einer Webmaschinengruppe. Die Zeitabstande zwi- 
schensolchen Reinigungszyklen konnen von einem Fa- 
den I ief erg e rat zum anderen verschieden sein, je nach 
Flusen- und Staubanfall. Es ist auch moglich, eine ge- 
meinsameTaktfrequenzfuralleFadenliefergerate eines 
Fadenliefersystems oderalle uber die Unterbrechervor- 
richtung angesteuerten Fadenliefersysteme einzustel- 
len, die fur das am meisten gefahrdete Fadenliefergerat 
bzw. Fadenliefersystem gerade ausreicht, derartige Ge- 
webefehler zu vermeiden, und die anderen Fadenliefer- 
gerate oder Fadenliefersysteme starker als notwendig 
reinigt. Es kann zweckmaBig sein, eine Ruhephase des 
Fadenliefergerats fur eine Reinigung oder Reinigungs- 
sequenz zu nutzen, oder im Gegensatz dazu, eine Be- 
triebsphase des Faden liefergerates mit hoher oder ma- 
ximaler Geschwindigkeit, um die Dynamik beim Arbei- 
ten des Faden liefergerates assistierend dazu heranzu- 
ziehen, losgerissene Ablagerungsteile effektiv vom Fa- 
denliefergerat abzufuhren. 

[0008] GemaB Anspruch 2 ermoglicht es die Unter- 
brechervorrichtung, die Druckluftzufuhr in jeder Ruhe- 
pause zwischen Reinigungszyklen abzusperren. Da- 
durch, und da bei jedem stoBartigen Strahlimpuls nur 
wenig Luftverbrauchtwird, ergibtsich insgesamtein ge- 
ringer Luftverbrauch. ZweckmaBigerweise ist die Ab- 
sperrstellungselbsthaltend, so daB auch bei abgeschal- 
tetem Fadenliefersystem oder Fadenliefergerat keine 
Druckluft vergeudet wird. 

[0009] GemaB Anspruch 3 laBt sich ein Reinigungs- 
zyklus mit wenigstens einem stoBartigen Strahlimpuls 
oder einer Sequenz von Strahlimpulsen mittels eines 
manuellen Eingriffs einsteuern. 
[0010] Altemativ oder additiv lassen sich gemaB An- 
spruch 4 uber die Zeitschaltung oder Steuervorrichtung 
Reinigungszyklen einsteuern, ZweckmaBigerweise au- 
tomatisch. 

[001 1 ] GemaB Anspruch 5 laBt sich das Fadenliefer- 
system prazise an die jeweiligen Arbeitsbedingungen 
anpassen, z.B. an den Flusenanfall bzw. an die Positio- 



nierung des Fadenliefergerates. Letzteres ist wichtig, 
weil bei einem Fadenliefergerat einer Fadenliefergerat- 
gruppe erfahrungsgemaB die unteren einem verstfirk- 
ten Flusenanfall auch von den oberen Faden lief ergera- 

5 ten ausgesetzt sind. Die Einstellung der Zwischenpau- 
sen und der Zeitdauer der Strahlimpulse wird Zweckma- 
Bigerweise im Hinbllck auf einen optimal geringen 
Druckluftverbrauch mit zuvertassig ausreichender Rei- 
nigungswirkung bzw. im Hinblick auf die Vermeidung 

10 von Gewebefehlem erfragen. 

[001 2] GemaB Anspruch 6 wird die Unterbrechervor- 
richtung von der Steuervorrichtung des Fadenlieferge- 
rates getaktet, die im Regelfall einen ieistungsfdhigen 
Mikroprozessor enthalt, dessen Kapazitat auch fur die 

15 die Reinigungszyklen betreffende Programmroutine 
ausreicht. 

[0013] GemaB Anspruch 7 sind alle fur die Vermei- 
dung solcher Gewebefehler erforderlichen Komponen- 
ten in das Fadenliefergerat integriert, das, zweckmaBi- 
20 gerweise vollautomatisch, fur die Beseitigung oder Ab- 
losung gefahrlicher Ablagerungen sorgt und nur an die 
Druckluftversorgung angeschlossen zu werden 
braucht. 

[0014] Besonders zweckmaBig ist gemaB Anspruch 
25 8 die ohnedies fur die pneumatische Fadeneinfadelvor- 
richtung erforderliche Druckluftzufuhr auch fur die Rei- 
nigungsfunktion nutzbar, gegebenenfalls sogar unter 
zumindest teilweiser Nutzung der im Fadenliefergerat 
vorgesehenen Stromungswege fur die Fadeneinfadel- 
30 vorrichtung . Allerdings sollte die Dusenvorrichtung bzw. 
Unterbrechervorrichtung automatisch passiviert wer- 
den, falls die Fadeneinfadehvorrichtung arbeitet. 
[001 5] GemaB Anspruch 9 werden uber eine gemein- 
same Unterbrechervorrichtung mehrere Faden lief erge- 
35 rate eines Fadenliefersystems Oder sogar mehrere Fa- 
denliefersysteme zentral angesteuert, um bei den an- 
geschlossenen Fadenliefergeraten Gewebefehler zu 
vermeiden. In einer Weberei konnten alle an Webma- 
schinen vorgesehenen Fadenliefersysteme beispiels- 
40 weise zentral von einer Uberwachungsstation aus hin- 
sichtlich der Reinigung angesteuert werden. 
[0016] GemaB Anspruch 10 wird die hinsichtlich Flu- 
senablagerungen besonders kritische Einlaufseite der 
Fadenbremse mit stoBartigen Strahlimpulsen beauf- 
45 schlagt. 

[0017] GemaB Anspruch 11 sind die Ausblasoffnun- 
gen am Tragring des Bremselementes der Fadenbrem- 
se angeordnet, so daB sie die Einlaufseite und/oder die 
Ablaufseite mit stoBartigen Strahlimpulsen beaufschla- 
50 gen, und zwar entweder gleichzeitig oder auch mit ge- 
genseitiger Phasenversetzung, um bei jedem Strahlim- 
puls moglichst viel Energie nutzen zu konnen. Aufgrund 
der Ringform des Bremselementes bieten sich Ringlei- 
tungen mit Ausblasoff nungen an, die uber die Unterbre- 
55 chervorrichtung mit DruckluftstoBen versorgt werden. 
[0018] GemaB Anspruch 12 sind die Ausblasoffnun- 
gen an einer Haltegabel des Bremselementes vorgese- 
hen. ZweckmaBig ist die Haltegabel zur Luftfuhrung 
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hohl ausgebildet. Die beiden vorgenannten Ausfuh- 
rungsformen bieten den Vorteil des unbehinderten Aus- 
tausches des ein VerschleiBteil bildenden Bremsele- 
mentes ohne Beeintrfichtigung der Reinigungswirkung. 
[0019] GemaB Anspruch 13 wird auch der hinsichtlich 5 
Ablagerungen kritische Bereich der Fadenabzugsose 
gereinigt bzw. saubergehalten, und zwar entweder 
gleichzeittg mit dem weiteren Abzugsbereich des Fa- 
den lief erg erates oder mit einer Phasenversetzung, um 
besonders kraftige stoBartige Strahlimpulse erzeugen 
zu konnen. 

[0020] Die Ausblasoffnungen, mit denen die stoBarti- 
gen Strahlimpulse erzeugtwerden, konnen in Serieent- 
lang einer gemeinsamen Verbindungsleitung angeord- 
net sein , oder auch einzeln oder in Gruppen an separate 
Verbindungsleitungen angeschlossen sein, um bei je- 
der Ausblasoffnung oder Ausblasoffnungsgruppe Star- 
ke stoBartige Strahlimpulse erzeugen zu konnen. 
Stromauf der Unterbrechervorrichtung kann ein Druck- 
luftspeicher zugeschattet sein, um die stoBartigen 
Strahlimpulse mit ausreichender Starke zu erzeugen. 
[0021] Anhand der Zeichnungen werden Ausfuh- 
rungsformen des Erfindungsgegenstandeserlautert. Es 
zeigen: 

Fig. 1 : schematised in einer Seitenansicht ein Fa- 
den lief ergerat, 

Fig. 2: schematisch in einer Seitenansicht eine an- 
dere Ausfuhrungsform eines Fadenlieferge- 
rates, 

Fig. 3: ein Detail aus Fig. 1 , im Querschnitt, 

Fig. 4: eine Ausfuhrungsvariante in Form eines 
Blockschaltbildes, 

Fig. 5: schematisch ein Fadenliefersystem mit meh- 
reren Fadenliefergeraten, und 

Fig. 6: in Explosionsdarstellungen mehrere Kompo- 
nenten eines Fadenliefergerates. 

[0022] Ein Faden lief ergerat F in Fig. 1 , insbesondere 
fur eine Webmaschine, weist ein Gehause 1 mit einem 
Ausleger 2 und einem Halteteil 3 fur eine Abzugsose 4 
auf. Im Gehause 1 ist ein Antriebsmotor 5 fur ein Auf- 
wickelelement 6 angeordnet, das einen von einer nicht- 
gezeigten Vorratsspule abgezogenen Faden Y in ein- 
zelnen Windungen in Form eines Fadenvorrates S auf 
einem trommelformigen, am Gehause 1 angeordneten 
Speicherkorper 7 bildet. Aus dem Fadenvorrat S wird 
der Faden Y als SchuBfaden in die nicht-gezeigte Web- 
maschine eingetragen und dabei uberkopf des Spei- 
cherkorpers 7 durch eine Fadenkontrollvorrichtung, z. 
B. eine Fadenbremse B, abgezogen. Die Fadenbremse 
sitzt an einem Schlitten 8 im Ausleger 2 und weist einen 
Haltering 9 auf, in dem ein Bremselement 1 1 mit seinem 



ringformigen Trager 10 lagegesichert ist. Es kann das 
Bremselement 11 ein Burstenring (gezeigt) oderLamel- 
lenring oder eine elastische Ringmembrane mit einem 
innensertigen kontinuierlichen Bremsbelag (nicht ge- 
zeigt) sein. Das Bremselement 11 kontaktiert den Spei- 
cherkorper 7, dessen Nasenbereich mit 12 angedeutet 
ist. 

[0023] Das Faden lief ergerat F ist mit einer in das Fa- 
denliefergerat integrierten Dusenvorrichtung D ausge- 
stattet. Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist eine 
Ringleitung 21 als eine Komponente der Dusenvorrich- 
tung D beispielsweise am Tragring 9 angebracht und 
uber eine Leitung 1 4 mit einer Unterbrechervorrichtung 
CD verbunden, an die eine Druckluftzufuhr T ange- 
schlossen ist. Eine weitere Leitung 13 (Zweigleitung) 
fuhrt durch den Ausleger 2 und den Halteteil 3 zum Be- 
reich der Abzugsose 4. Dort sind Ausblasoffnungen 22, 
z.B. Dusen, vorgesehen, die an die Leitung 13 ange- 
schlossen sind und eine weitere Komponente der Du- 
senvorrichtung D bilden. 

[0024] Die Unterbrechervorrichtung CD kann eine 
nicht-gezeigte Steuervorrichtung, Zeitschaltung Oder 
Taktvorrichtung aufweisen, und gegebenenfalls eine 
Handbetatigung 15. Die Unterbrechervorrichtung laBt 
sich zwischen einer Absperrstellung und einer Durch- 
gangsstellung hin- und herverstellen, spent in der Ab- 
sperrstellung die Druckluftzufuhr P ab, und verbindet in 
der Durchgangsstellung die Druckluftzufuhr P mit den 
Ausblasoffnungen. 

[0025] In der Ringleitung 21 sind (Fig. 3) in Umfangs- 
richtung verteilt, mehrere Ausblasoffnungen 24 vorge- 
sehen, die auf die Einlaufseite des Bremselementes 11 
zielen. Durch Betatigen der Unterbrechervorrichtung 
lassen sich stoBartige Strahlimpulse (Strahlen J in Fig. 
3) erzeugen, die Flusen- und Staubablagerungen im 
Abzugsbereich A des Fadenliefergerates absprengen 
und abfiihren. Die Unterbrechervorrichtung CD kann- 
wie gezeigt - mit einer Steuervorrichtung CF des Faden- 
liefergerates F, bzw. dessen Antriebsmotors 5, verbun- 
den sein. 

[0026] In Fig. 1 weist das Fad en lief ergerat F eine ein- 
gegliederte pneumatische Fadeneinfadelvorrichtung T 
auf, beispielsweise bestehend aus einer ersten Duse 
16, nicht-gezeigten Stromungsleitflachen, und einer z. 
B. pneumatischen Ve retell vorrichtung 17 (Pfeil), mit der 
sich die Fadenbremse B aus der gezeigten Betriebsstel- 
lung in eine Spaltsteilung nach rechts verstellen laBt, 
damit der Faden nach seinem Austritt aus dem Aulwik- 
kelelement 6 entlang des Speicherkorpers 7 gefuhrt, 
durch die Fadenbremse B hindurch und schlieBlich 
durch die Abzugsose 4 eingefadelt werden kann. Die 
einzelnen Komponenten der Fadeneinfadelvorrichtung 
T konnen an dieselbe Druckluftzufuhr P angeschlossen 
sein, wie die Unterbrechervorrichtung CD. Es ist jedoch 
auch moglich, eine getrennte Druckluftzufuhr fur die Fa- 
deneinfadelvorrichtung Tvorzusehen. Im Falle einer ge- 
meinsamen Druckluftzufuhr ist es zweckmaBig, eine 
nicht-gezeigte Umstellvorrichtung vorzusehen, mit der 
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bei Aktivieren der Fadeneinfa*dervorrichtung die Unter- 
brechervorrichtung CD passiviert wird. Zur Fadeneinfa- 
delvorrichtung T gehort gegebenenfalls auch eine im 
Bereich der Abzugsose 4 vorgesehene Saugduse. 
[0027] Die Schnittdarstellung der Fig. 3 verdeutlicht, 
daB am im Querschnitt beispielsweise L-formigen Tra- 
gring 9 der Fadenbremse B die Ringleitung 21 ange- 
bracht ist, deren Ausblasoffnungen 24, z.B. Dusen, auf 
die Einlaufseite des Bremselementes 11 zielen und bei 
Verstellen der Unterbrechervorrichtung CD in die 
Durchgangsstellung stoBartige Strahlimpulse auf der 
Einlaufseite des Bremselementes 1 1 ausuben. DerTra- 
ger 10 des Fadenbremselementes 11 ist (austauschba- 
rer VerschleiBteil) mit einem Sicherungsring 23 im Tra- 
gring 9 lagegesichert. Gegebenenfalls ist als weitere 
Komponente der Dusenvorrichtung auch an der Ablauf- 
seite des Fadenbremselementes eine Ringleitung 21' 
am Tragring 9 angebracht, die Ausblasoffnungen 24' be- 
sitzt, die auf die Ablaufseite des Fadenbremselementes 
11 und/oder auf den Nasenbereich 12 des Speicherkor- 
pers 7 zielen. 

[0028] Das Fadenliefergerat F gemaB Fig. 2 ist be- 
stimmtzur Lieferung des SchuBfadens zu einer Luftdu- 
senwebmaschine (nicht-gezeigt) und besitzt deshalb 
am Gehause 1 eine Stoppvorrichtung 1 9 mit einem aus- 
und einfahrbaren Stoppelement 20, das mit dem Spei- 
cherkorper 7 kooperiert, urn jeweils eine vorbestimmte 
Fadenlange zum Abzug freizugeben. Zur Einstellung 
der jeweiligen Fadenlange kann der Durchmesser des 
Speicherkorpers 7 verandert werden. In den Abzugsbe- 
reich des Fade nlieferge rates und den toten Winkel un- 
terhalb der Stoppvorrichtung 19 sind Ausblasoffnungen 
24", z.B. Dusen, der in das Fadenliefergerat integrierten 
Dusenvorrichtung D gerichtet, die uber die Leitung 13 
mit der Unterbrechervorrichtung CD verbunden sind, an 
welche die Druckluftzufuhr P angeschlossen ist. Auch 
hierbei konnte die Unterbrechervorrichtung CD mit der 
Steuervorrichtung CF des Antriebsmotors 5 des Faden- 
liefergerates F verkniipft sein. 
[0029] In Fig. 4 ist angedeutet, daB die Unterbrecher- 
vorrichtung CD beispielsweise ein Ventil 25 sein kann, 
das zwischen die Druckluftzufuhr P und die Leitung 13 
zur Ausblasoffnung 24 eingeordnet und durch eine Fe- 
der in Richtung auf seine Absperrstellung vorgespannt 
ist. Dem Ventil 25 konnte ein Druckspeicher 28 vorge- 
schaltet sein. Zum Verstellen des Ventiles 25 in die 
Durchgangsstellung kann ein Betatiger 26, z.B. ein 
Schaltmagnet, vorgesehen sein, und/oder eine Hand- 
betatigung 15. Der Schaltmagnet 26 konnte uber eine 
Steuervorrichtung, Zeitschaltung oder einen Taktgeber 
27 angesteuert werden, der eine bestimmte Taktse- 
quenz R mit Zwischenpausen zwischen den stoBartigen 
Strahlimpulsen einsteuert, gegebenenfalls automatisch 
und entsprechend einer einstellbaren Programmierung. 
[0030] Fig. 5 verdeutlicht ein Fadenliefersystem L aus 
mehreren Fadenliefergeraten F, die einer nicht-gezeig- 
ten Webmaschine zugeordnet sind. Fur das Fadenlie- 
fersystem L ist eine gemeinsame Unterbrechervorrich- 



tung CD vorgesehen, die die Dusenvorrichtungen D in 
den Fadenliefergeraten gleichzeitigodernach einer vor- 
gewahlten Sequenz mit Phasenversetzung beauf- 
schlagt, urn jeweils stoBartige Strahlimpulse zu erzeu- 
5 gen. Es konnte sogar fur mehrere Fadenliefersysteme 
L eine gemeinsame Unterbrechervorrichtung CD vorge- 
sehen sein. 

[0031] In Fig. 6 ist der Ausleger 2 des Gehauses 1 , 
beispielsweise des Fadenliefergerates von Fig. 1, per- 

10 spektivisch gezeigt. An seinem Hinterende ist z.B. die 
Handbetatigung 15 fur die Unterbrechervorrichtung CD 
angeordnet. im Ausleger 2 kann auch die Steuervorrich- 
tung CF des Fadenliefergerates untergebracht sein. Die 
Leitung 13 ist beispielsweise eine flexible Schlauchlei- 

15 tung im Inneren des Auslegers 2, die uber eine Steck- 
kupplung mit einer Haltegabel 9* des nicht-gezeigten 
Bremselementes 11 verbunden ist. Die Haltegabel 9' 
kann hohl ausgebtldet sein und enthalt eine Vielzahl von 
Ausblasoffnungen 24, mit denen auf der Ablaufseite des 

20 Bremselementes stoBartige Strahlimpulse (Strahlen J) 
erzeugbarsind. Das Bremselement 11 wird in einer Art 
kardanischen Abstutzung an Vorsprungen 9" der Halte- 
gabel 9* abnehmbar festgelegt. Die Haltegabel 9' ist 
analog zu Fig. 1 an einem Schlitten 8 und drehbar ge- 

25 lagert, der in einen Endteil 2a des Auslegers 2 eingreift. 
Der Halteteil 3, der die Abzugsose 4 enthalt, weist urn 
die Abzugsose 4 verteilt mehrere Ausblasoffnungen 22 
auf, die an die Leitung 13 angeschlossen sind. 

30 

Patentansp ruche 

1 . Fadenliefersystem (L), insbesondere fur eine Web- 
maschine, mit wenigstens einem Fadenliefergerat 

35 (F), das einen Speicherkorper (7) und ein Aufwik- 
kelelement (6) sowie einen Drehantrieb (5) fur eine 
relative Drehbewegung zwischen dem Speicher- 
korper und dem Aufwickelelement zum Bildeneines 
aus Windungen bestehenden Fadenvorrats (S) auf 

40 dem Speicherkorper aufweist, wobei der Faden (Y) 
uberkopf des Speicherkorpers zum Verbrauch ab- 
ziehbar ist, mit am Fadenliefergerat angeordneten 
Fadenkontroll- und Uberwachungseinrichtungen 
(B, 19, 20), und mit einer in das Fadenliefergerat 

45 integrierten, wenigstens eine Ausblasoffnung (22, 
24, 24') fur einen gerichteten Luftstrahl (J) aufwei- 
senden, an eine Druckluftversorgung (B) ange- 
schlossenen Dusenvorrichtung (D), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ausblasoffnung (22, 24, 

so 24') auf den Abzugsbereich (A) des Fadenlieferge- 
rats (F) zielt, und daB stromauf der Ausblasoffnung 
eine Unterbrechervorrichtung (CD) so ausgebildet 
ist, daB vereinzelte stoBweise Strahlimpulse inter- 
mittierend aktiviert werden konnen, urn Flusen- und 

55 Staubablagerungen abzufiihren. 

2. Fadenliefersystem nach Anspruch 1 , dadurch g - 
kennzeichnet, daB die Unterbrechervorrichtung 
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(CD) umschaltbar ist zwischen einer, vorzugsweise 
selbsthaltenden, Absperrstellung und einer Durch- 
gangsstellung. 

3. Fadenliefersystem nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Unterbrechervorrichtung 
(CO) manuell betatigbar ist. 

4. Fadenliefersystem nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Unterbrechervorrichtung 
(CD) mit einer Zeitschaltung oder eine Steuervor- 
richtung (27) fur eine vorbestimmte Taktfolge der 
stoBweisen Strahlimpulse kombiniert ist, 

5. Fadenliefersystem nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine regelmaBige oder eine un- 
regelmaBte Taktfolge einstellbar ist, vorzugsweise 
mit Einstellung von Zwischenpausen zwischen den 
stoBweisen Strahlimpulsen und Einstellung der 
Zeitdauer jedes stoBweisen Strahlimpulses. 

6. Fadenliefersystem nach wenigstens einem der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Steuervorrichtung (27) und/oder die 
Unterbrechervorrichtung (CD) an eine Steuervor- 
richtung (CF) des Fadenliefergerats (F) ange- 
schlossen ist. 

7. Fadenliefersystem nach wenigstens einem dervor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Unterbrechervorrichtung (CD) und ge- 
gebenenfalls die Steuervorrichtung (27) am Faden- 
liefergerat (F) angeordnet, vorzugsweise in dieses 
integriert ist. 

8. Fadenliefersystem nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Fadenliefergerat (F) eine 
pneumatische Fadeneinfadelvorrichtung (T) auf- 
weist, und daB die Fadeneinfadelvorrichtung (T) 
und die Dusenvorrichtung (C) eine gemeinsame 
Druckluftzuf uhr (P) aufweisen , vorzugsweise mit ei- 
ner Umstellvorrichtung zum Passivieren der Dusen- 
vorrichtung (D) im Betrieb der Fadeneinfadelvor- 
richtung (T). 

9. Fadenliefersystem nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB fur mehrere Fadenliefergerate 
(F) eines Fadenliefersystems (L) oder fur mehrere 
Fadenliefersysteme (L) eine gemeinsame Unter- 
brechervorrichtung (CD) vorgesehen ist. 

10. Fadenliefersystem nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Fadenliefergerat (F) eine 
mit dem Speicherkorper (7) kooperierende, ringfor- 
mige Fadenbremse (B) aufweist, und daB mehrere 
Ausblasoffnungen (24) auf die Einlaufseite der Fa- 
denbremse (B) ausgerichtet sind. 



1 1 . Fadenliefersystem nach Anspruch 1 0, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an einem stationar gelagerten 
Tragring (9) des Bremselementes (11) der Faden- 
bremse (B) an der Einlaufseite und/oder der Ablauf- 

5 seite des Fadenbremselementes (11) Ausblasoff- 
nungen (24, 24'), vorzugsweise an Ringleitungen 
(21), angeordnet sind. 

12. Fadenliefersystem nach Anspruch 1, dadurch ge- 
10 kennzeichnet, daB an einer stationar gelagerten 

Haltegabel (9') des Bremselementes (B) auf die Ab- 
laufseite der Fadenbremse (B) und/oder den Na- 
senbereich (12) des Speicherkorpers (7) gerichtete 
Ausblasoffnungen (24') vorgesehen sind, und daB, 
15 vorzugsweise, die Haltegabel (9') zur Druckluftzu- 
fuhr zu den Ausblasoffnungen hohl ausgebildet ist. 

13. Fadenliefersystem nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB ein Tragteil (3) fur eine Ab- 

20 zugsose (4) vorgesehen ist, und daB, vorzugsweise 
im Tragteil (3), wenigstens eine AuslaBoffnung (22) 
vorgesehen ist, die in den Bereich der Abzugsose 
(4) zielt. 

25 

Claims 

1. Yarn supply system (L), particularly for a weaving 
machine, including at least one yarn feeding device 

30 (F) which comprises a storage body (7) and a wind- 
ing element (6) as well as a rotational drive (5) for 
causing a relative rotational movement between 
said storage body and said winding element in order 
to form a yarn supply (S) on said storage body, said 

35 yam supply (S) consisting of windings of a yarn (Y) 
withdrawable overhead of said storage body for 
consumtion, and yam control and monitoring 
means (B, 1 9, 20) provided at said yarn feeding de- 
vice, and a nozzle device (D) provided with at least 

40 one blow-out-opening (22, 24, 24') for a directional 
jet (J), said nozzle device (D) being connected to a 
pressurised air supply (P), characterised in that 
said blow-out-opening (22, 24, 24') is directed to the 
withdrawal area (A) of said yam feeding device (F), 

45 and that upstream of said blow-out-opening an in- 
terrupter device (CD) is provided for intermittently 
activating single impact-like jet pulses to remove 
depositions of lint and dust. 

so 2. Yarn supply system as in claim 1 , characterised in 
that said interrupter device (CD) is switchable be- 
tween a preferably automatically maintained block- 
ing position and an open position. 

55 3. Yarn supply system as in claim 1 , characterised in 
that said interrupter device (CD) is actuable manu- 
ally. 
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4. Yam feeding device as in claim 1 , characterls d In 
that said interrupter device (CD) is combined with 
a time circuitry or control device (27) for generating 
a predetermined cyclic sequence of the impact-like 
jet pulses. 

5. Yam supply system as in claim 4, characterised in 
that a regular or irregular cyclic sequence can be 
adjusted, preferably by also generating certain in- 
termediate breaks between the impact-like jet puls- 
es and by setting the time duration of each impact- 
like jet pulse. 

6. Yarn supply system as in at least one of the preced- 
ing claims, characterised In that said control de- 
vice (27) and/or said interrupter device (CD) is/are 
connected to a control device (CF) of the yarn feed- 
ing device (F). 

7. Yarn supply system as in at least one of the preced- 
ing claims, characterised in that said interrupter 
device (CD), and optionally also said control device 
(27), are provided at said yarn feeding device (F), 
preferably are integrated into the same. 

8. Yarn supply system as in claim 1 , characterised in 
that said yarn feeding device (F) comprises a pneu- 
matic yarn-threading-up device (T), that said yarn- 
threading-up device (T) and said nozzle device (D) 
have a common pressurised air supply (P) prefera- 
bly inclusive of a switch-over-device to de-activat- 
ing the nozzle device (D) during operation of said 
yarn-threading-up device (T). 

9. Yarn supply system as in claim 1 , characterised in 
that a common interrupter device (CD) is provided 
for several yam feeding devices (F) of a yarn supply 
system (L) or even for several yarn supply systems 
(L). 

10. Yarn supply system as in claim 1 , characterised in 
that said yarn feeding device (F) comprises a ring- 
shaped yarn brake (B) co-operating with said stor- 
age body (7), and that several blow-out-openings 
(27) are directed to the inlet entrance of said yarn 
brake (B). 

11. Yarn supply system as in claim 10, characterised 
in that blow-out-openings (24,24*), preferably locat- 
ed in ring pipings (21), are provided at astationarily 
supported carrier ring (9) of a braking element (11) 
of said yarn brake (B) at the entrance side and/or 
the exit side of said yarn braking element (11). 

12. Yarn supply system in claim 1, characterised in 
that blow-out-openings (24") provdied at a station- 
ary supported holding fork (9') of said braking ele- 
ment (11) are directed to the exit side of said yarn 



brake (B) and/or to a nose portion (1 2) of said stor- 
age body (7), and that, preferably, said holding fork 
(9 1 ) is made hollow to define a pressurised air supply 
for said blow-out-openings. 

5 

1 3. Yarn supply system as in claim 1 , characterised In 
that a carrier part (3) is provided for a withdrawal 
eyelet (4), and that at least one blow-out-opening 
(22) is directed into the area of said withdrawal eye- 
10 let (4), and preferably is provided within said carrier 
part (3). 



Revendications 

15 

1. Systeme de livraison de fil (L), en particulier pour 
un metier automatique, comprenant au moins un 
appareil de livraison defil (F) qui presente un corps 
de reservoir (7) et un element d'enrouloir (6), ainsi 

20 qu'un entrainement de rotation (5) pour un mouve- 
ment rotatif relatif entre le corps de reservoir et I'el6- 
ment d'enrouloir pour former un stock de fil (S) 
constitue d'enroulements sur le corps de reservoir, 
dans lequel le fil (Y) peut etre preleve pour I'utilisa- 

25 tion par-dessus le corps de reservoir, comprenant 
des dispositifs de contrdle et de surveillance du fil 
(B, 19, 20) agences sur I'appareil de livraison defil, 
et comprenant un disposrtif de buse (D) integre 
dans I'appareil de livraison de fil, presentant au 

30 moins une ouverture de purge (22, 24, 24') pour un 
jet d'air (J) dirige et raccorde a une alimentation d'air 
comprime (B), caracterise en ce que I'ouverture 
de purge (22, 24, 24') est dirigee vers la zone de 
prelevement (A) de I'appareil de livraison defil (F), 

35 et en ce qu'en amont de I'ouverture de purge, un s 
dispositif d'interruption (CD) est realise de telle sor- 
te que des impulsions de jet individuelles par sac- 
cades peuvent dtre activees de facon intermittente 
pour eliminer les depots de peluches et de poussie- 

40 re. 

2. Systeme de livraison de fil selon la revendication 1 , 
caracterise en ce que le dispositif d'interruption 
(CD) peut etre commute entre une position d'arret, 

45 de preference a auto-entretien, et une position de 
passage. 

3. Systeme de livraison de fil selon la revendication 1 , 
caracterise en ce que le dispositif d'interruption 

so (CD) peut etre actionne manuellement. 

4. Systeme de livraison de fil selon la revendication 1 , 
caracterise en ce que le dispositif d'interruption 
(CD) est combine avec une commutation a tempe- 
rs risation ou un dispositif de commande (27) pour un 

rythme predetermine des impulsions de jet par sac- 
cades. 
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5. Systeme de livraison de fil selon !a revendication 4, 
caracterise n ce qu'un rythme regulier ou irregu- 
lier peut etre regie, de preference avec un reglage 
de pauses intermedia! res entre les impulsions de 

jet par saccades et un reglage de la dure de cha- 5 
que impulsion de jet par saccades. 

6. Systeme de livraison defil selon au moins d'une des 
revendications precedentes, caracterise en ce 
que le dispositif de commande (27) et/ou le dispo- 
sitif d'interruption (CD) est/sont raccorde(s) a un 
dispositif de commande (CF) de I'appareil de livrai- 
son de fil (F). 

7. Systeme de livraison de fil selon au moins Tune des 
revendications precedentes, caracterise en ce 
que le dispositif d'interruption (CD), et le cas 
echeant, le dispositif de commande (27) est/sont 
agence(s) sur I'appareil de livraison de fil (F), de 
preference integre(s) dans celui-ci. 

8. Systeme de livraison de fil selon la revendication 1 , 
caracterise en ce que i'appareil de livraison de fil 
(F) comprend un dispositif pneumatique d'embobi- 
nage du fil (T) et en ce que le dispositif d'embobi- 
nage du fil (T) et le dispositif de buse (C) compren- 
nent une arrivee commune d'air comprint (P), de 
preference avec un dispositif de conversion pour 
desactiver le dispositif de buse (D) durant le fonc- 
tionnement du dispositif d'embobinage du fil (T). 

9. Systeme de livraison de fil selon la revendication 1 , 
caracterise en ce qu'un systeme de livraison de fil 
(L) est prevu pour plusieurs appareils de livraison 
de fil (F) ou en ce qu'un dispositif d'interruption 
(CD) commun est prevu pour plusieurs systemes 
de livraison de fil (L). 

10. Systeme de livraison de fil selon la revendication 1 , 
caracterise en ce que I'appareil de livraison de fil 
(F) comprend un f rein de fil (B) annulaire, cooperant 
avec le corps de reservoir (7), et en ce que plu- 
sieurs ouvertures de purge (24) sont reaiisees sur 
le cote d'entree du frein de fil (B). 

11. Systeme de livraison de fil selon la revendication 
1 0, caracterise en ce que des ouvertures de purge 
(24, 24') sont agencees sur un anneau de support 
(9) monte de maniere fixe de Tenement de frein (1 1 ) 
du frein de fil (B) sur le cote d'entree et/ou le cote 
de sortie de I'element de frein de fil (11), de prefe- 
rence sur des conduites circulaires (21). 

12. Systeme de livraison de fil selon la revendication 1 , 
caracterise en ce que des ouvertures de purge di- 
rigees (24') sont prevues sur une fourche de main- 
tien (9') montee de maniere fixe de I'element de 
frein (B) sur le cdte de sortie du frein de fil (B) et/ou 



dans la zone de taquet (12) du corps de reservoir 
(7),etenc qu , de preference, la fourche demain- 
tien (9') est creuse en vue de I'acheminement d'air 
comprime vers les ouvertures de purge. 

1 3. Systeme de livraison de fil selon la revendication 1 , 
caracterise en ce qu'un element de support (3) est 
prevu pour un oeillet de prelevement (4) et en ce 
qu'au moins une ouverture de sortie (22) est pre- 
vue, de preference dans i'element de support (3), 
qui debouche dans la zone de I'oeillet de preleve- 
ment (4). 
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